Filde Soudage Inoxydable

ELOXSG309L

Désignation Normalisée Analyse Chimique Du Type
. 410
TSENISO14343-A :W 23121 Métal Deposé (%)
ENISO 14343-A :W2312L C | Sil  Mn | Cr|Ni
AWS A5.9 : ER 309 L 0.03/0.45 1.80 23.5/13.0

Caractéristiques Mécaniques du Métal Déposé

Limite Résistance a la Résilience Elongation
Elastique Rupture (1ISO-V/+20°C) ((Lo=5do) (%)
(N/mm?) (N/mm?) min. 47 J

min. 320 min. 520 min. 30

Nuances D’aciers Soudables

Ferritic Crand austenitic CrNisteels, austeniticmanganese steels, unalloyed highstrength
steels, high temperature steels

Fonctions Et Applications

Métal d’apport a trés bas carbone, pour le soudage TIG sous protection gazeuse des aciers
inoxydables austéno-ferritique de méme nuance 309L, 309 ainsi que des nuances trés hétéroge-
nes telles des aciers au carbone, aciers martensitiques type 410, ferritiques type 430. Le taux
relativement élevé de ferrite autorise une dilution importante sans grand risque de fissuration.
Principalesapplications: Ensouscoucheavantrevétementd’inoxbas carbone ouautrerechar-
gement final anti usure.

Pour le TIG seulement le gaz utilise est 'argon

Positions De Soudure

LI-ETRI-

Type De Courant
TIGD.C.(-)

Intensités Moyennes & Poids

Produit Diametre x Longeur Poids Type
Code (mm) / (inch) (Ka) d’Ambellage
6011100333 1.6 x 1000 1/16 x 39” 5 Plastic Box
6011100334 2.0 x 1000 5/64 x 39” 5 Plastic Box
6011100335 2.4 x 1000 3/32 x 39" 5 Plastic Box
6011100396 3.2 x 1000 1/8 x 39” 5 Plastic Box

Certificats: GOST-R, CE, SEPRO
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